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GC6716MD/HD/BD 
ОДНОИГОЛЬНАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА ЧЕЛНОЧНОГО СТЕЖКА С ИГОЛЬНЫМ ДВИГАТЕЛЕМ ТКАНИ И ПРЯМЫМ ПРИВОДОМ 

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ /
КАТАЛОГ ЗАПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ
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	Применение
	Обычные материалы
	Толстые материалы
	Толстые материалы

	Скорость сшива
	4500 ст/мин
	3500 ст/мин
	3000 ст/мин

	Макс. длина стежка
	4 мм
	5 мм

	Высота подъема прижимной лапки
	6 -11 мм

	Вращающийся челнок
	Стандартная автоматическая смазка
	Автоматическая смазка для толстых материалов
	Двойное автоматическое смазывание

	Игла
	DP x5 #11 - #14
	DP x5 #16 - #22
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В целях безопасности педаль не должна работать во время отключения устройства. Для выполнения этого установите магнит с резиновой крышкой в отверстие A. Обратите внимание, южный магнитный полюс магнита должен быть направлен вверх.
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Нажмите переключатель A, горящая лампочка указывает на включение питания. Поверните ручку B для настройки  максимальной скорости вверх для увеличения и вниз для уменьшения.
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Отрегулируйте количество подачи масла вращающегося челнока, повернув регулировочный винт количества масла (A). Поверните винт (A) по часовой стрелке (в направление "+ ") для увеличения количества подачи масла; поверните его против часовой стрелки (в направление "-") для уменьшения количества масла.
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Поверните маховик для подъема игловодителя до верхнего конца хода. Ослабьте винт иглодержателя, оставляя длинный желобок иглы слева, полностью вставьте стержень иглы до упора в паз для иглы, затем закрутите винт иглодержателя. 
Внимание: Для выполнения действий извлеките привод из сумки для вспомогательного оборудования закрывающей двигатель.
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(1) Установите регулятор скорости A, соедините регулятор скорости A и педаль B стяжкой, сохраняйте стяжку C в вертикальном положении.
(2) Оптимальный угол наклона педали составляет около 15 градусов.
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В пределах диапазона подъема прижимной лапки, время открытия дисков натяжения может регулироваться следующим образом:

(1) Снимите резиновую заглушку позади рычага и ослабьте винт (A) рычага коленоподъемника (слева)

(2) Переместите спускной кулачок натяжения (D) влево для раннего открытия или вправо для позднего открытия. Регулировку можно упростить, поместив подъемный высокий блок под поднятую прижимную лапку.

[image: image15.png]



[image: image16.png]



Давление прижимной лапки регулируется в соответствии с толщиной сшиваемых материалов.

Вначале ослабьте зажимную гайку (A) , для тяжелых материалов поверните винт с накатанной головкой так, как показано на Рис.(a) для увеличения давления, тогда как для лёгких материалов поверните винт с накатанной головкой так, как показано на Рис. (b) для уменьшения давления, затяните зажимную гайку (A).

Рекомендуется, чтобы давление прижимной лапки было самым незначительным, пока не будет обеспечена нормальная подача материала.
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Длина стежка регулируется поворотом градуированной ручки (A). Цифры спереди (B) градуированного диска указывают на длину стежка в мм. Рычаг механизма обратной подачи необходимо нажимать другой рукой во время регулировки длины стежка (B).  Механизм обратной подачи запускается тогда, когда нажат рычаг механизма обратной подачи (B), машина вернется снова к подаче в прямом направлении при отпускании рычага обратной подачи.
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Для заправки игольной нити поднимите игловодитель вверх до конца хода, протяните нить от катушки и заправьте ее так, как показано на рисунке, удерживайте конец игольной нити и поверните маховик для опускания  игловодителя, а затем поднимите его в самое высокое положение. Потяните за концы игольной нити и нижней нити вперёд под прижимной лапкой.
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Включите выключатель электропитания. Оденьте шпульку (A) на стержень для намотки нити на шпульку (B). Намотайте нить несколько раз вокруг шпульки (A) в направлении, указанном стрелкой. Прижмите прижимную лапку шпульки (C) около шпульки (A). Поднимите прижимную лапку с помощью подъёмного рычага. Нажмите на педаль. Начнется намотка нижней нити. Как только завершиться намотка нижней нити,  прижимная лапка шпульки (C) автоматически возвратиться в исходное положение. После намотки нити, снимите шпульку и обрежьте нить ножом (D). 
ПРИМЕЧАНИЕ:

1. Ослабьте винт (E) и передвиньте прижимную лапку шпульки (C) для регулировки количества нити, наматываемой на шпульку.

2. Количество нити, наматываемой на шпульку, должна быть не более 80% от ёмкости шпульки.
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Натяжение нити должно устанавливаться в соответствии со стежком, получаемым в результате регулирования натяжения нити в шпульке и игольной нити.

Натяжение нити в шпульке: для регулировки поверните регулировочный винт пружины натяжения шпульного колпачка. После выполнения регулировки, вставьте шпульку в шпульный колпачок и удерживая конец нити из   шпульного колпачка установите шпульный колпачок, если шпульный колпачок медленно и ровно оседает, получено правильное натяжение нити в шпульке.

Натяжение игольной нити: для регулировки поверните гайку с барашком.
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Пружина хода нитепритягивателя имеет длину от 6 мм до 10 мм, при сшивании очень тонких тканей, уменьшите натяжение пружины нитепритягивателя и увеличьте ход нитенатягивающей пружины, тогда как необходимо увеличить натяжение пружины нитепритягивателя и уменьшить ход нитенатягивающей пружины при сшивании очень толстых тканей.

Регулировка натяжения пружины нитепритягивателя: Вначале ослабьте установочный винт (A), проверните ось натяжения (B) против часовой стрелки для ослабления натяжения нитенатягивающей пружины (С) на нуль. Затем поверните ось натяжения (B) по часовой стрелке, пока пружина (С) не дойдет до желобка втулки регулировки натяжения, а затем снова поверните ось натяжения (B) наполовину в обратном направлении (против часовой стрелки). После выполнения регулировки затяните установочный винт (A).

Регулировка хода нитенатягивающей пружины: ослабьте установочный винт (B), поверните ось (C) по часовой стрелке для увеличения длины хода или поверните ось (C) против часовой стрелки для уменьшения длины хода после выполнения регулировки. Затяните установочный винт (B).
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Во время подъема игловодителя из его самого нижнего положения хода на высоту A, точка челнока D шпульки должен устанавливаться на одном уровне с центральной линией иглы и должен быть на 1.0-1.5 мм выше верхнего конца ушка иглы.


Зазор между нижним желобком иглы и головкой челнока должен быть 0,05 мм.



Для регулировки положения транспортера (С), вначале открутите два установочных винта (F) и проверните по кругу маховик вручную. Когда игла (A) достигнет поверхности игольной пластинки (B), верхняя часть транспортера (C) должна установиться на одном уровне с поверхностью игольной пластинки.


Ослабьте винт кулачкового колеса, по отдельности проверните кулачковое колесо и маховик для регулировки положения иглы и транспортера. Затем затяните винт.



Ослабьте винт (A) для регулировки подстроечного кулачка длины стежка (B). Проверните его вправо для сокращения длины стежка при шитье вперед и для его расширения при шитье в обратном направлении; проверните его влево для расширения длины стежка при шитье вперед, и для его сокращения при шитье в обратном направлении.

Положение отметки


Транспортер

на кулачковом валу





На уровне


Стандарт






Вверху



Наибольший подъем спереди






Внизу



Наибольший спуск спереди
Повышения передней стороны транспортера для предотвращения смятия ткани, опускание передней стороны транспортера для предотвращения проскальзывания ткани, разрыва нити челнока.
1. МЕХАНИЗМ РЫЧАГА И ПЛАТФОРМЫ

2. РЕЗЕРВУАР ДЛЯ МАСЛА И ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

 
3. УСТРОЙСТВО СМАЗОЧНОГО НАСОСА И ДВИГАТЕЛЯ

XI'AN TYPICAL INDUSTRIES CO.,LTD. 
Адрес: №335 Тайбай Саус Роуд,

Xi'an,P.R. Китай -710068 
Тел:+86-29-88279091 88279150
Факс:+86-29-88249715 88245215 
E-mail:typical@chinatypical.com
Http:www.chinatypical.com
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Игольная нить





Нить в шпульке








Увеличьте натяжение игольной нити


Ослабьте натяжение нити в шпульке
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